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Leistungsprofil

E-T-A Systemtechnik

System Engineering »Made by E-T-A« heif3t
fur Sie: Sie bekommen Ihr gewlinschtes
Produkt deutlich schneller, denn E-T-A bie-
tet alle Leistungen aus einer Hand. Vom
Konzept bis zum kompletten Engineering,
von der Mechanik Uber Elektronik bis zur
Benutzerschnittstelle. Dabei reichen die
Zielbranchen von der Automatisierung bis
hin zur Telekommunikation.

E-T-A hat sich langst vom Komponenten-
hersteller zum Systemhersteller im Bereich
Mechatronik gewandelt. Hinzu kommen die
Bereiche Software und Dienstleistungen.
So spart sich der Anwender aufwandige
Tests und Konfigurationsphasen, da E-T-A
alle Komponenten innerhalb eines Systems
optimal aufeinander abstimmt.

Alle weiteren Recherchen und Vorarbeiten
fuir den Kunden entfallen, denn E-T-A L&sun-
gen umfassen die drei zentralen Disziplinen:

® Mechanik:
Gehausetechnik, Verbindungstechnik
(Verbindung zur kundenseitigen An-
wendung), internes Kabelmanagement,
Komponenten zum Schitzen und
Schalten

® Hardware:
Leiterplatten Layout, Benutzerschnittstel-
len, Steuerung und Signalverarbeitung
von internen und externen Signalgebern

® Software:
Buskommunikation, Protokolltechnologie
und leistungsoptimierende Unterstiit-
zungsfunktionen

Mit software-basierten E-T-A Systemlésun-
gen haben E-T-A Kunden auch komplexe
Informationen schnell, sicher und effek-
tiv verfigbar. Dies eroffnet im Rahmen des
»Internet of Things« vielfaltige Mdglich-
keiten.

@ Sie erhalten Ihr gewlinschtes
Produkt deutlich schneller

@ Keine aufwandigen Tests, alle
Komponenten sind optimal
aufeinander abgestimmt

® Keine Vorarbeiten, denn E-T-A
Lésungen sind komplett

@ Zeit- und Kosteneinsparungen
durch vielfaltige Mdglichkeiten
des Fernzugriffs

»E-T-A Kunden kénnen von uns kurze Projektlaufzeiten fiir technisch

clevere Lésungen erwarten — exakt auf ihren Bedarf maBBgeschneidert.«

Dies heift auch: Sie erhalten Muster und Prototypen in sehr kurzer Zeit

ebenso wie zuverldssige Qualitédt zum vereinbarten Liefertermin.«



Warum E-T-A als

Entwicklungspartner?

E-T-A verfigt Uber ein breites Spektrum
an Fertigungsmdglichkeiten fir System-
techniken. So erhalten Sie komplette Absi-
cherungslésungen auch schon in kleinen
Serien. Gleichzeitig begleiten wir Sie auch
dann, wenn der Bedarf wachst oder Sie
mittlere oder groBe Stlickzahlen bendtigen.

E-T-A ist im hauseigenen Stanz-Biege-
zentrum in der Lage, Systemtechnikkom-
ponenten aus Rohmetallen herzustellen.
Dabei spielt es keine Rolle, ob dafiir einfa-
che oder komplexe Maschinen nétig sind.
Die anschlieBende Veredelung findet in der
ebenfalls hauseigenen Galvanik statt. Dies
fihrt zu erstaunlich kurzen Projektlaufzei-
ten, und E-T-A Kunden kdnnen ihre spe-
ziell entwickelten Komponenten spurbar
schneller einsetzen.

Die Bandbreite ist noch gréBer und umfasst

in der Elektronikbesttickung:

® die Bearbeitung von Leiterplatten in
THT-Technik (im Selektiviét- oder im
Schwalllétverfahren)

@® die hoch moderne und effiziente SMD
Fertigung

Das unabhangige, akkreditierte Priflabor
bietet Mess- und Versuchseinrichtungen
sowohl fiir das Engineering Team als auch
fiir die Fertigungseinheiten. Auch dadurch
kénnen E-T-A Kunden ihr Produkt noch
schneller in den Markt bringen und Umsatz
generieren. Dabei unterliegen alle System-
I6sungen strengen Qualitatsprifungen —
sichergestellt durch die européische Norm
DIN EN ISO/IEC 17025 fur Test Labs.
E-T-A kann daher beispielsweise auch
Systeme und Schaltgerate auf Konformitét
mit den EU-Richtlinien priifen, die kein offi-
zielles Priifzeichen benétigen. Dies spart
den Anwendern aufwandige Zulassungs-
prifungen bei konstanter Qualitat.

Auf Basis dieses vielféltigen Fertigungs-
baukastens finden E-T-A Kunden — unter-
stiitzt durch das E-T-A Engineering Team —
das exakt maBgeschneiderte System.

@® Komplette Absicherungslésungen
auch schon in kleinen Serien

@ Erstaunlich kurze Projektlaufzeiten
durch zahlreiche spezialisierte Ferti-
gungskapazitdten im Hause E-T-A

@ Das akkreditierte Priiflabor spart auf-
wandige Zulassungsprifungen und
gewahrleistet eine verlassliche und
konstante Qualitat.

1 Gerdteendmontage Systeme

2 Schliffbildbeurteilung bei Kabelcrimps
3 Vollautomatisches SMD Léten

4 Wellenléten

5 Selektiviten



lhr E-T-A Baukasten

So entsteht Ihre maBgeschneiderte Lésung:
Von der Entwurfsskizze Uber eine Schalt-
skizze und das 3-D CAD Design bis zum
fertigen Produkt. Wahrend all dieser Ent-
wicklungsschritte stehen wir mit lhnen in
stetigem Kontakt und stellen so sicher,
dass das Endprodukt exakt ihren Anforde-
rungen entspricht.

SBG-8345-05-Voo16
bild

Entwurfsskizze

Schaltplan

Planung der Temperatur

3-D CAD Design

Endprodukt



Kompetenzen fur alle
Entwicklungsbereiche

E-T-A erarbeitet seine Produkte stets mit
aktuellen und leistungsféhigen Konstruk-
tionstools und Programmen. E-T-A Kunden
kdénnen sich deshalb auf die Wirtschaftlich-
keit der L&sungen verlassen.

Im Bereich Mechanik, eine der drei Kerndis-
ziplinen des »Funktionalen Engineerings«,
arbeitet E-T-A mit:

® PTC Creo Parametric

Dies kommt zum Einsatz, um Geh&use-
teile, Stromschienen sowie alle Stanz- und
Biegeteile zu konstruieren sowie um Kollisi-
onspriifungen in Kundensystemen durch-
zuflhren. Selbstverstandlich verfliigen die
3D-Konstruktionsprogramme Uber alle
standardisierten Schnittstellen. Dadurch
kdénnen E-T-A Kunden die Konstruktions-
I6sungen schnell und unkompliziert in ihre
eigenen Systeme Ubernehmen und direkt
weiterarbeiten.

@ Startup Tools
optimiert die Gleichteileverwendung.

Dies stellt einen wirtschaftlichen Systeman-
satz aus Sicht des E-T-A Kunden sicher. In
den Datenbanken sind, nach dem Prinzip
des »Funktionalen Engineerings«, Baugrup-
pen mit der verknlpften Funktion abge-
schlossen und verifiziert abgelegt. Dies sorgt
fir einen schnellen Einbau in Kundensys-
teme ohne erneute Verifizierung. Gleichzeitig
hilft das System zu erkennen, welche Bau-
gruppen und Funktionen bereits eine hohe
Teileverwendung haben und dadurch preis-
lich besonders interessant sind.

@ Leistungsfahige Softwaretools
sorgen flr eine optimale Wirt-
schaftlichkeit der E-T-A Lésungen.

@ E-T-A Kunden kénnen die
Konstruktionslésungen schnell
und unkompliziert in ihre eigenen
Systeme Ubernehmen.

@ Optimale Gleichteileverwendung
und der Einsatz verifizierter Bau-
gruppen starken die Wirtschaft-
lichkeit zusétzlich.

1 Kundenspezifische Kabelkonfektionierung
2  Stanzautomat mit mehrstufigem Folgeverbundwerkzeug
3 Inneo Startup Tools, Teil des Funktionalen Engineering
4-7 Applikationsspezifische Verbindungstechniken

(z. B. Kabelschuhe, Schraubklemmen, Einpresstechnik)




Kompetenzen in

Hardware - CPU - HMI

An dieser Stelle arbeitet E-T-A mit Pulso-
nix und erstellt damit neben dem Schalt-
plan auch Layouts. Die Kunden haben so
die Mdoglichkeit, die komplette Funktio-
nalitdt der E-T-A L&sungen direkt in ihr
CAD-System zu importieren — ohne jeg-
liches Nachmodellieren. Dadurch wird
die Konstruktionsarbeit auf Kundenseite
schneller, einfacher und leistungsfahiger.

Kombiniert mit Simulationstools, bei-
spielsweise flur Temperaturbetrachtun-
gen, bietet E-T-A sehr effektive Analysen.
Damit bekommt der Kunde klare und
nachvollziehbare Designhinweise, um
das E-T-A System optimal im eigenen
Gesamtsystem zu integrieren.

Gleichzeitig nutzen die Konstrukteure die
sich daraus ergebenden Hinweise bei der
Bauteileauswahl und der konstruktiven
Gestaltung im Layout. Der Kunde kann

1 Pulsonix Layout Erstellung
2, 5 Kraft-Wege-iberwachte Einpresstechnik

3  Thermische Simulation zur Applikationsoptimierung

4  Steuerung Uber Grafische Benutzeroberfldche

damit das E-T-A System so friihzeitig in
seine Konstruktion integrieren und tes-
ten, dass noch problemlos Anpassungen
im Hinblick auf Umfang und Kosten még-
lich sind. Dies ist sehr effektiv, um das
veranschlagte Budget auch wirklich ein-
zuhalten.

E-T-A bietet auch verschiedene Prozesse,
um Bauteile auf der Leiterplatte zu verbin-
den. Zur Auswahl stehen:

® Einpresstechnologie, zur Einspeisung
hoher Stréme (z. B. Summenstréme 100
bis 200 A)

® THT-L6ten (Selektiv- oder Wellen-Loten)

® SMD-Lo6ten

Alle diese wesentlichen Prozesstechnolo-
gien kénnen aufgrund der Kundenappli-
kation und -anforderung ausgewé&hlt und
eingesetzt werden.
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@ Schnellere und einfachere
Konstruktionsarbeit, da sich die
komplette Funktionalitéat der E-T-A
Lésungen direkt in das eigene
CAD-System importieren lasst.

@ Dadurch sind problemlos Abstim-
mungen und Anpassungen méglich.

@ Simulationstools geben klare und
einfach nachvollziehbare Design-
hinweise, um das E-T-A System
optimal im eigenen Gesamtsystem
zu integrieren.




Kompetenzen in
Software

Fir den Bereich Firmwareentwicklung
greift E-T-A auch auf Betriebssysteme
wie Linux und Programmiersprachen wie
Python, C++ etc. zurlick. Ziel ist es dabei,
»Funktionen« leicht aus anderen Applika-
tionen einbauen oder ansteuern zu kon-
nen. Dafiir kommen die entsprechenden
Vorzugsprozessoren oder Prozessorfa-
milien zum Einsatz. Gleichzeitig arbei-
tet E-T-A mit Open Source Programmen.
Naheres dazu gibt es auf www.e-t-a.de/
open_source

Dank Einsatz agiler Arbeitsweisen wird
die Software in enger Abstimmung
zusammen mit dem Kunden interativ ent-
wickelt. Dadurch und durch den Ein-
satz der Softwaretools erhalt der Kunde
seine E-T-A Systeme im Vergleich zu
proprietédren Systemen spirbar schnel-
ler und damit auch kostengunstiger. Fir
die interne Geratekommunikation nutzt
E-T-A »ELBus®«, ein eigenes Bus-Proto-
koll zur optimierten Kommunikation der
E-T-A Bausteine untereinander.

Agile Methode

Zeit Ressourcen
(fest) ® C++®

(fest)

Anforderungen
(variabel)
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E-T-A nimmt Systemtests sehr ernst. Diese
sind automatisiert, standardisiert und
basieren auf der TestStand Systemumge-
bung, programmiert in LabView. Eine sol-
che Standardisierung vermindert die Zeit
des Systemtests fir die Kunden-Anwen-
dung signifikant.

E-T-A Kunden bekommen genau die Kom-
munikationsschnittstellen, die fir lhre
Anwendung géngig und sinnvoll sind.
Ebenso lassen sich alle relevanten Buspro-
tokolle in E-T-A L&sungen integrieren:

® Systemtechnik Industrie:
z. B. I/0 Link, MOD, ProfiNet, Profibus DB
©® Systemtechnik Telekommunikation:
z. B. SNMP, MOD

Zur Schnelldiagnose oder als Standalone-
Lésung stellt E-T-A fur einige Applikationen
auch GUI (Graphical User Interface)-ge-
steuerte Webbrowseranwendungen bereit.
Damit kénnen die Gerate aus der Ferne
Uberwacht und gesteuert werden, was den
Serviceaufwand deutlich reduziert.

@ E-T-A Systeme sind verglichen mit
proprietaren Systemen schneller
verflgbar und kostenglnstiger.

@ Standardisierte Systemtests
vermindern signifikant die Zeit
fur Systemtests.

@ E-T-A Kunden erhalten genau die
Kommunikationsschnittstellen, die
fuir ihre Anwendung sinnvoll sind.

Fur den Bereich Firmwareentwicklung

arbeitet E-T-A u. a. mit
® Linux®
® Python®

©® PROFINET®
® Ethernet/IP®
® ELBUS®

®
&
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SW-Erstellung und standardisierte SW-Tests

Applikationsspezifische GUIs



E-T-A
Weltweit vor Ort
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Anderungen sowie Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.
Fotos: E-T-A

Europa
® Belgien

® Bosnien/Herzegowina

® Bulgarien

® Danemark
® Deutschland
® Finnland

® Frankreich
® Irland

@ ltalien

® Kroatien

® Luxemburg
® Mazedonien
® Montenegro
® Niederlande
® Norwegen
@ Osterreich
® Polen

® Portugal

® Russland

® Schweden
® Schweiz

® Serbien

® Slowakische Republik

® Slowenien
® Spanien

® Tschechische Republik

® Turkei
® Ungarn

® Vereinigtes Kdnigreich

Amerika

® Argentinien
® Brasilien

® Chile

® Kanada

® Mexiko

® USA

Asien

® Brunei

® China

® Hongkong
® Indien

® Indonesien
® Japan

® Korea

® Malaysia
@ Philippinen
® Singapur
® Taiwan

® Thailand

Afrika
® Republik Stidafrika
® Tunesien

Ozeanien

® Australien
® Neuseeland

@ [E<U=/A\

ENGINEERING TECHNOLOGY

E-T-A Elektrotechnische Apparate GmbH
IndustriestraBBe 2-8 - 90518 ALTDORF
DEUTSCHLAND

Tel. 09187 10-0 - Fax 09187 10-397
E-Mail: info@e-t-a.de - www.e-t-a.de



